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Moravia

Marine Coatings

Morapox — WP

Uriin Tanimi
Morapox-WP ¢ift komponentli, solventsiz epoksi esasl ve ¢ok saglam polimer yapiya sahip mikemmel bir son
kat boyadir. Parafin, mazot, ham petrol, tath ve tuzlu suya dayanikhhgi fevkaladedir. Solventsiz olmasi her turli
kapali alanda giivenle kullaniimasini saglar. Ozellikle havasiz tabancayla tek katta yiiksek kuru film kalnhg
elde edilebilir. Kokusu ve parlama riski yoktur. igme su borularinda kullanima uygunlugu WRAS tarafindan
onaylanmistir.

Kullanim Alani
Icme suyu, tuzlu su ve petrol tasiyan boru hatlarinda ve depolama tanklarinin i¢ ylzeylerinde kullanilir. Ayrica
betonarme yapilarda iyi bir koruyucu tabaka olusturur.

Fiziksel Ozellikler

Fiziksel Hal : Sivi

Renk : Oksit Kirmizi, Krem, Yesil
Hacimce Kati Madde (%) : ~100

Yogunluk 21,30 + 0,05 kg/L
Parlakhk : Cok parlak

Esneklik Sy

Uyqulama Bilgileri

Karigim orani (hacimce) : 2 birim A/ 1 birim B

Karisim hazirlanmasi : Boya sicakhginin 15 °C ile 35 °C arasinda olmasina dikkat edilmelidir.
Tavsiye edilen boya sicakligi 23 £2 °C’dir. Karisimin homojen hale
gelmesi igin boyaya sertlestirici ilave edildikten sonra mekanik
karistirici ile disuk devirde karistiriimalidir.

Uygulama Metotlari : Havasiz tabanca, firga veya rulo.

Uygulama Kosullari : Yizey sicakh@r havanin ¢iglenme noktasindan en az 3°C fazla ol-
malidir. Ortam iyi havalandiriimalidir. Hava sicakligi +5 °C ile +35 °C
arasinda olmalidir. Boya isitilirken boya sicakligi +65 °C'yi
gecmemelidir.

Tiner : Tavsiye edilmez. Temizlik icin Moravia 159 Tiner kullaniniz.

Havasiz tabanca uygulama bilgisi

Hidrolik basing (memede) : 25-35 MPa

Meme : 0,021-0,026"
Piiskiirtme agisi . 40-80°
Filtre . Filtrelerin temizliginden emin olun.
Kuru (pm) Yas (um) Teorik Yayllma Orani (m?/L)
Maksimum kalinhik 800 800 1,25
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Yiizey Hazirhgi

Tam yuzeyler temiz ve kuru olmalidir. Yizeydeki yag, gres ve diger kontaminasyonlar uygun
deterjan vasitasiyla yikanmali ve basingl su ile temizlenmelidir. Yizey, ISO 8504 standardina gore
degerlendiriimeli ve buna bagli olarak islem gérmelidir.

Celik ylizey
Minimum Sa 2% seviyesinde agindirici raspa (ISO 8501) en uygun temizliktir. Yiizey profil derinligi
75-100 mikron arasinda olmalidir.

Boyali yiizey
Moravia blrosuyla irtibata geginiz.

Kuruma Siiresi

200 mikron kuru film kalinhginda

Yizey Karigim Omrii Yizey Sert Kuruma ikinci Kat Uygulama
Sicakligi (En fazla) Kurumasi En Az En Fazla
10°C - 20 saat 72 saat 72 saat 96 saat
23°C 55 dakika 7 saat 12 saat 12 saat 48 saat
30°C - 6 saat 10 saat 10 saat 36 saat

Yukarida verilen bilgiler, havalandirmanin iyi oldugu bir ortamda, énerilen uygulama kalinhdinda, temiz bir
ylzey Uzerine bir kat uygulama varsayimlari esasina gore hazirlanmistir ve yalnizca ana hatlarini belirtir
niteliktedir. Gergeklesen kuruma silre ve sireleri; film kalinligina, havalandirmaya, ylzeyde var olan boya
sistemine, boyanin gecirdigi islemlere ve mekanik dayanikhligina bagli olarak; uzayabilir veya kisalabilir.

Ambalaj Boyutlarn : Teneke : 14,4 Kg Component A + 5,6 Kg Hardener
Varil Set : 2 x 285 Kg Component A + 230 Kg Hardener

Depolama
Uriin, yerel ydnetmelikler dikkate alinarak depolanmalidir. Kuru, serin, iyi havalandiriimis ve yiiksek Isilara ve
kivilcim ¢ikma olasiligina maruz kalmayan depolarda saklanmalidir. Ambalaj kapaklari sikica kapatiimalidir.

Cok dlsuk sicakliklar neticesinde A komponentinde kristallesme durumu gozlenirse urunu 50-55 °C’ye kadar
Isitiniz. Urdin kullanima hazir hale gelecektir.

Raf Omrii
Uygun depolama sartlarinda A komponenti igin 3 yil, B komponenti igin 1 yildir.

Saglik ve Givenlik

Lutfen ambalaj izerinde yazili alinmasi gerekli dnlemlerle ilgili notlara dikkat ediniz. lyi havalandirma kosullari
altinda kullaniniz. Solvent buharini solumayiniz ve iginize gekmeyiniz. Cilt temasindan kagininiz. Cilt izerine
temas halinde, uygun bir temizleyiciyle, sabun ve suyla ¢ikariniz. Gézle temas halinde gézler hemen yikanmali
ve tibbi yardim alinmaldir.

Gerektiginde kullanmak iizere, iiriinlerin saglik-giivenlik risk ve énlemleri ile ilgili detayh bilgilere Uriin
Guvenlik Bilgi Formu’ndan ulasabilirsiniz.

Uyari: Yukaridaki bilgiler, laboratuvar ¢alismalari ve uygulamalarindan elde edilen degerlere dayanilarak verilmigstir.
Ancak, genellikle kontrolimiiz digindaki sartlarda kullanilan boyanin kalitesi haricinde bagka bir sey garanti
edilememektedir. Yukarida verilmis bilgilerin 6nceden haber verilmeksizin degistiriime hakki sakhdir.
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